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1. Technicka data

DalSi udaje, které mohou byt pozadované vyrobcem, jako kupf. stavebni rozméry, jsou
uvedené v katalogu nebo na CD.
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2. Predmluva

Tento navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny,
aby bylo mozné zafizeni a pfevodovku bezpecné,
odborné a hospodarné provozovat.

Vase respektovani pomize predchazet nebezpedi
a Skodam. Néaklady spojené s opravou jako i doby
vyjezdU se sniZi, spolehlivost a Zivotnost pfevodovky
se zvysi.

Dulezité: Timto symbolem & oznacené informa-
ce musite bezpodminecné precist. Vystfihaji pred
nebezpedim.

3. Pouziti v souladu s uréenim

Pouzivani prevodovky konstrukéni série
QuarryMaster © v souladu s ur¢enim je
soucasti pohonu kontinualnich dopravnikl. Jako
pfepravovany materiél je za normdlnich podminek
schvalen pisek a zemina. Prevodovky jsou
provozovany na volném okolnim vzduchu. P¥ijiném
zpUsobu pouzivani, jinych prepravovanych materiall
a podminek okoli je nevyhnutné v ojedinélych
pfipadech pfijat zvlaStni konstrukéni opatreni.
V téchto pfipadech se vyzaduje konzultace.

Vyrobek je ur€en pro zabudovani do stroje. Uvedeni
do provozu je zakdzano do okamziku, pokud neni
zjisténo, ze konformita stroje, do kterého ma byt
pohon zabudovan, neni v souladu se smérnici ES
o strojnich zafizenich.

Vyrobek smi byt pouzivan jenom pro domluveny,
technicky stanoveny ucel. Vyrobek neni dovoleno
provozovat s bremeny, toCivymi momenty nebo
vngjSimi zatézemi, ktera prekraCuji dimenzovani

4. Transport a skladovani

Transport

& Pro bezpeCnou manipulaci musite pouzivat
existujici zvedaci oka pfip. zvedaci Cepy
nebo zavitové otvory. Zvedaci oka a podobné
pomocné prostfedky upevnéné na prevodovkach
jsou dimenzované jenom pro hmotnost
prfevodovky. Nesmite jich pouzivat pro zvedani
dild montovanych na dalsi zafizeni kupt. motory,
bubnové hridele a podobné. Pouzivat smite
jenom vhodné a technicky bezchybné zvedaci
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Pfi nerespektovani mohou vzniknout poranéni a
vécné skody!

Pokyn: Obsah tohoto navodu k obsluze je chranén
autorskym zakonem. Bez naseho védomi a naseho
svoleni nesmi byt zpfistupnéno zobrazeni, vykresy
a udaje z tohoto navodu k obsluze nesmi byt ani
rozmnozované ani poskytnuté tfetim osobam nebo
konkurencnim firmam (© 2001 a §18 UWG).

konstrukce (viz technickd data pfip. katalog).
Montaz a uvedeni do provozu smi vykonavat jenom
specialné vyskoleny personal.

Musite respektovat aktualné platné narodni, mistni
ustanoveni a pozadavky a ustanoveni a pozadavky
zafizeni tykajici se zafizeni kvlli prevenci pred
nehodami.

Za kvalifikovany personal se povazuji osoby, které
na zakladé jejich vzdeélani, zkuSenosti a zaskoleni,
jako i znalosti prisluSnych norem, ustanoveni pred-
pisech o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci a
provoznich podminek, které byly schvalené odpo-
védnym provozovatelem zafizeni. Pravé tyto osoby
vykondavaji pozadované cinnosti a pfitom umi roz-
poznat mozna nebezpeci a mohou jim zabranit.

prostifedky (kupf. lana, Srouby s okem), jako i s
dostate€nou nosnosti!

Viz oznaceni hmotnosti v technickych datech
pFip. na typovém stitku. Udaje o hmotnosti jsou
pfiblizné hodnoty.

Neni dovoleno zdrzovat se neb o pracovat pod
zavéSenymi biremeny!
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Skladovani

Uskladnéné vedeni az po uvedeni do provozu by
se mélo realizovat v suchych, bezprasnych prosto-
rach a prostorach bez otfesl. Pfi odchylkach od
pozadovanych skladovacich podminek je zapotiebi
konzultace se spoleCnosti Stiebel.

5. Montaz a uvedeni do provozu

Montéaz a uvedeni do provozu smi vykonavat jenom
specialné vyskoleny personal.

A Pfred uvedenim do provozu, a také béhem
zkusebniho provozu musite zabezpecit, aby
nehrozilo zadné ohrozeni od pohybujicich se
nebo rotujicich dild (kupf. hiidele, spojky a pod.).
To znamena, ze musi existovat nevyhnutna
ochrana pred dotykem, nebo se musi zamezit
nebezpecnému pfiblizeni.

A Pfed uvedenim do provozu musite zjistit, zda-
li je mazivo naplnéné v pfedepsaném mnozstvi.
Prevodovky, které byly objednané bez olejové
naplné, jsou béhem dodavky oznacené
vyvésnym Stitkem.

& Bez olejové napiné!

Kvalita oleje nebo mnozstvi jsou uvedeny na
typovém Stitku resp. v technickych datech.

& Pro zabudované, elektricky provozované zarize-
ni a doplfikové vybaveni jako kupt. elektromoto-
ry, brzdy, tlumenyrozbéh nebo frekvencni fizeni
musitebezpodminecné respektovat aktualné pfi-
slusné a pfilozené samostatné navody k obslu-
ze. Zvlasté je zapottebi respektovat informace
tykajici se bezpecnosti prace pro elektricky pro-
vozované provozni prostfedky. Prace na elektric-
kych zafizenich smi provadét jenom kvalifikova-
ny personal s elektrotechnickou specializaci.

Ochrana proti korozi

Standardni konzervace htideli, dutych hfideli a pod.,
je ucinna po dobu jednoho roku za vySe uvedenych
podminek. Neni ur€ena pro ulozeni s vnéjSimi hroty.

Drfive nez se zacCnou realizovat prace na
prfevodovce nebo na namontovaném vybaveni,
musite prerusit privod elektrické energie.
Pfed neolekavanym zapnutim musite pfijat
pfiméfena opatfeni. Tam, kde to je nevyhnutné,
musite pouzit mechanické prostfedky (specialni
pfipravky, podpéry a pod.), aby nedoslo k pohybu
nebo k rotaci stroje.

AVZédném pfipadé nesmite strojni zafizeni

provozovat bez  odvzduSnovaciho filtru.
V opacném piipadé zpUsobi pii zahtati pretlak
vznikajici v pfevodovce unik oleje.

A Po delSim provozu mohou mazivo a povrch

prevodovky dosahnout teploty, které mohou
zpUsobit popaleniny klze.

Stroje, do kterych se montuji tyto prevodovky,
mohou vyvijet hluk, ktery pfi del$im plsobeni mlze
poskodit sluch. V takovém pfipade musi obsluzny
personal pouzivat ochranné prostfedky na ochranu
sluchu. Pro snizeni hladiny hluku musite aplikovat
vSechny technické moznosti pfi respektovani
zakonnych predpisU.

Technické informace

Pouzdro: torzni pasove, délené pouzd-
ra ze Sedeé litiny nebo hliniku.

Ozubeni: Celni ozubené kolo se
Sikmymi zuby

Mazani: Mazani ponornou

olejovou lazni



Zabudovani a montaz prevodovky

Nasuvni prfevodovka se zasunou s dutou hiideli
pfimo na hnaci hfidel agregatu a zajisti se proti
uvolnéni. Reak&ni moment je zachycen pomoci
integrované vzpeéry krouticiho momentu, viz obr. 5,
strana 14.

Pro zabezpeceni bezproblémové montaze, musite
bezpodminecné dodrzet vSechny predepsané
tolerance!

Drazka tésného pera dutého hridele:
drazky t&sného pera podle DIN 6885 list 1.
Cep hfidele: @ <501S0O k6

@ >501SO m6
Smrstovaci krouzek dutého htidele:

Cep htidele h7
Hloubka drsnost: Cep htidele: Rt = max 16 um
Pred montazi prekontrolujte, zda-li nejsou
poskozené plochy, hrany Cepy hfidele a t&sného
pera, pfipadné existujici poskozeni odstrante.
Pfi spojeni pomoci tésného pera namazte Cep
hfidele:bilou tuhou mazaci pastou (kupf. Optimol
White T). Pasta usnadriuje nasouvani prevodovky
a zamezuje korozi, kterd by podstatné ztézovala
pozdéjsi demontaz. Spojeni smrstovacimi krouzky
musi byt Cisté a zbavené tuku.

Natahovani nesmite provadét udery, protoze mlze
dojit k poSkozeni resp. K destrukci pouzdra a
lozisek. ZaSroubujte zavitové vieteno do centralniho
otvoru hnaci hridele a prevodovku natdhnéte
pomoci posunovace a Sestiranné matice; viz obr. 1,
str. 14. Musite dbat na to, aby se hfidel a duty hfidel
nevzpficili a aby se takto neposkodili.

Pfi montazi musite zase dbat na to, aby tésnici
krouzky hfidele nebyli znecisténé, poskozené nebo
natfené barvou. Pri lakovani agregatt musite tésnici
krouzky a dosedaci plochy hfideli zakryt nebo
chranit tukem. Jenom tak se zamezi poskozenim a
ztraté oleje.

Nasledné zajistéte prevodovku Sestihrannym Srou-
bem a podlozkou (vid' obr. 2, str. 14).
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Montaz smrstovaci podlozky

Smrsfovaci podlozky jsou pfipravené k instalaci
a jsou uvnitf vzdycky dobfe namazané. Distancni
vlozky namontované =z prepravnich d0vodd
mezi vnéjSim krouzkem smrstovacich podlozek
odstrarite pred dotazenim upinacich Sroubl. P¥i
nasazeni smrstovacich podloZzek na dil naboje,
ktery se ma dotahnout musite misto usazeni dilu
naboje pro smrstovaci podlozku namazat. V oblasti
usazeni smrétovaci podlozky musi byt otvor naboje
a hridele bez tuku.

Av zadném pfipadé nedotahujte  Srouby

smrstovacich podlozek dfive, neZz spojeni je
kompletné zmontovano: smréfovaci podlozky a
naboj se mohou libovolné deformovat a stanou
se nepotrebnymi.

Dotazeni smrstovaci podlozky

Napinaci $rouby pomoci ptimérené dlouhych klic¢d
ve vice stupnich rovhomérné postupné dotahnéte,
pricemz musite dbat na to, aby podlozky zlstali mezi
sebou ulozeny planparaleing. Uhel dotaZeni o asi
30° je Casto aplikovana stfedni hodnota, na konec
musite provést kontrolu predepsaného momentu
dotazeni v§ech Sroubl momentovym kli¢em.

Dotahovaci momenty:

Jakost Sroubu 10,9

M5: 4 Nm; M6: 12 Nm; M8: 30 Nm; M10: 59 NmM12:
100 Nm; M16: 250 Nm; M20: 490 Nm

Jakost Sroubu 12.9

M6: 13 Nm; M8: 32 Nm; M10: 65 Nm; M12: 120 Nm;
M16: 290 Nm; M20: 570 Nm
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Montazni polohy

Prevodovka s kuzelovym a ¢&elnym soukolim
konstrukéni série QuarryMaster® mohou byt
provozované beze zmeény olejového mnozstvi (viz
typovy Stitek) v montazni poloze identifikacniho
Cisla 1-4. Respektujte maximalni uklon!

Pri vybaveni prevodovky s brzdnym motorem
nemontujte s doll naklonénym motorem, protoze
pfi opottebovani tésnéni unikajici olej mdze poskodit
brzdu.

Pfi montazni poloze V1 (identifikacniho Cisla
5-8) musite mazaci médium naplnit az po otvor
na kontrolu hladiny oleje. Odvzdusnéni musite
naSroubovat na misto oznacené "E" do expanzni
olejové nadrze.

E — Poz. vypousténi oleje
A — Poloha vypousténi oleje
S — Poloha stavu oleje

ﬁm Montazni poloha V1

Vratna zapadka

Smér uzaviraniPfedposledni misto typového Cisla je
identifikacni Cislo pro stav montaze.

Priklad: Typ K055.073.040P10000 @ 4

Sipka = Smér chodu pasu

Identifikacni Cisla Identifikacni ¢isla Mon-

tazni polohaV1

av Ly
®% Jb
W LY
<t Jul

Pri prevodovkach s vratnou zapadkou zjistéte
smér otadCeni motoru pomoci sité, pripadné
méficim zafizenim pro méreni elektrického pole.
Pfi motorech, které jsou vinuté jako 400/690V,
mUze byt stanoven smér otaceni kratkodobym byt
stanoven rozb&hem v zapojeni do hvézdy.

A Rozbéh motoru s plnym zatizenim, proti sméru

blokovani prevodovky, zplsobi poskozeni nebo
destrukci vratné zapadky! Narok na zaruku
zanika!

A Kdyz jsou prfevodovky vybavené vratnou zdpad-

kou, musi se zabezpecit, Ze v pfipadé vypovéze-
ni jednosmeérné svorky zaden personal nebude
ohrozovan a nemohou vzniknout vécné skody.
Vratna zapadka neni ur€ena jako pojistka béhem
servisu a opravy, pro tento ucel jsou nevyhnutné
doplrikové mechanicke zajisténi.



Montaz vratné zapadky

Vratnd zapadka pozlstava v podstaté ze tfi
konstrukCnich €asti: vnéjsi krouzek vratné zapadky
(1), blokovaci téleso (2), vnitfni krouzek (3). Tyto dily,
zejména blokovaci téleso, jsou zvlasté citlivé na
Udery a otfesy. Proto musite s nimi zachazet zvlasté
opatrné. Je-li vratna zapadka poskozena, musite
aspon vyménit konstrukéni dily 1, 2 a 3. Jako
nahradni dil se dodava konstrukéni celek vratné
zapadky, ve kterém jsou obsazené vsechny dllezité
dily. VSechny prvky musite pfed znecisténim, kupf.
piskem nebo prachem peclivé chranit.

Montaz

Demontujte vnéjSi krouzek vratné zapadky nebo
uzaviraci krytky prevodovky.

Smér blokovani pfi dohromady poskladané vrat-
né zapadce zjistéte otoCenim vnitfniho krouzku a
odsouhlaste s pozadovanym smérem blokovani.
Pozor: Kazda uroven ozubeného kola méni smér
otaceni. Peclivé urCete smér otaceni hiidele, na kte-
ré se nachazi sedi vratna zapadka. K tomu vnitini
krouzek lehkym otoCenim zaved'te do blokovaciho
télesa, nevyvijejte zadné nasili. Oto¢enim blokova-
ciho télesa o 180° se zméni smér blokovani!

Tésné pero (4) zalicujte do hfidele pfevodovky, vniti-
ni krouzek nasadte na hfidel a opatrné zarazte az
k zafizeni. Pokyn: ohfati vnitfrniho krouzku na asi
80-100 °C usnadni nasazeni na hridel pfevodovky.
Pred montazi der blokovaciho télesa musi byt vnitf-
ni krouzek opét ochlazen.

6. Prestavby a zmény

Na prevodovce nebo jeji komponentech nesmite
bez schvaleni vyrobce vykonavat zadné konstrukéni
zmény nebo prestavby, které by mohli ohrozit
bezpecnost prace!

Zvlasté nesmite odstranovat nebo ménit existujici
ochranna zafizeni (kupf. kryty, ochrana proti pre-
tizeni).
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Axialni krouzek (5) vlozte do otvoru.

Utésnéte vnéjSi krouzek vratné zapadky,
doporuc¢ujeme pro tento UcCel pouzit anaerobni
jednoslozkové latky, kupf. Loctite 573.
Zkompletujte vratni zapadku lehkymi tocCivymi
pohyby vnitfniho krouzku zavedte do pouzdra a
zaSroubuijte.

Demontaz vykonate v opa¢ném poradi; pro stazeni
vnitfnich krouzk( vratné zapadky je mozné u vyrob-
ce objednat specialni naradi - nastavce.

Béhem zarucni doby smite prfevodovky otevirat
vyluéné jenom s nasim souhlasem, v opacném pfi-
padé zanika jakykoliv narok na zaruku.
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7. Servisni pokyny

Prevodovky jsou konstruované tak, aby vyzadovali
minimalni ddrzbu, jisté body by se vSak méli
zohledrovat:

& Zabezpeclte pravidelnou vyménu oleje, viz
kapitolu 9.

& Pri vymeéné oleje, plnéni oleje, vypousténi oleje
nebo odbéru vzorek oleje musite zabezpedit,
aby zadny olej nevnikl na zem/do pldy do
podzemnich nebo povrchovych vod nebo do
kanalizace.

& Pro zamezeni Skod z pfehfati musite necistotu
a prachové usazeniny z povrchl prevodovek a
elektromotor(l pravidelné odstranovat.

Dle moznosti by jste méli vykonavat denni vizualni
kontrolu tésnosti.

Predc¢asny vypadek prevodovky mize byt zplsoben
chodem nasucho, ktery je zplsoben ztratou oleje,
vniknutim vody do télesa prevodovky nebo cizim
télesem do otvoru pro plnéni mazaciho média.

8. Nahradni dily a opravy

Nahradni dily musi odpovidat vyrobcem stanovenym
technickym pozadavkim. Toto je pfi pouziti
originalnich nahradnich dilech vzdycky zaruceno.

Pri objednavani nahradnich dild musite uvést
oznaceni, pozi¢ni Cislo vykresu nahradniho dilu,
typové Cislo a sériové Cislo (viz typovy Stitek pfip.
technicka data).Vykresova dokumentace a seznamy
nahradnich dild jsou uvedené na stranach 9-2.

Opravy pfipadné revize vykona v kratké dobé
spolecnost Stiebel.

Za skody, které vzniknou neodbornou opravou,
nebo pti pouziti neoriginalnich nahradnich dild,
neprebira spolecnost Stiebel zadnou zaruku.

Musite respektovat aktualné platné narodni,
mistni ustanoveni a pozadavky, ustanoveni a
pozadavky pro zafizeni tykajici se prevenci pred
nehodami.

& Za UCelem prevence pred poruchami je

nevyhnutné, pravidelné vykonavat predepsané
servisni a inspekcéni opatreni.

Sledovanim zmén oproti normalnimu provozu
(vySSi prikon, teploty nebo jeji vykyvy, neobvyk-
ly hluk nebo zapachy, spusténi monitorovacich
zafizeni a pod.) je mozné rozpoznat zda-li je
omezena funkénost prevodovky. Pro zamezeni
poruch, které maji za nasledek t&zké ublizeni na
zdravi a vécné skody, musi byt ihned vyrozumeén
kompetentni servisni personal. Pfi pochybnos-
tech prevodovku okamzité vypnete a zabez-
pecte provozni prostredky.

Pri opravach ve vlastnirezii musite dbat nabezpecné
a envinronmentalni zneSkodnéni provoznich a
pomocnich prostredkl a nahradnich dild.

& DelSi kontakt s mazacimi médii mize poskodit

pokozku. Pouzivejte krém na ochranu pokozky.
Po delSim provozu mohou mazivo a povrch pre-
vodovky dosahnout teploty, které mohou zpU-
sobit popaleniny klZe. Pred zapocetim oprav
nechte pfevodovku ochladit



Demontaz prevodovky

Demontujte Sestihranny Sroub, podlozku, pojistni
krouzek nebo smrstovaci krouzek. Tak jako
pfi dotazeni, musite také uvolfiovani Sroubl
smrstovaciho krouzku rovnomérné vykonavat v
nékolika krocich, aby se podlozky nevzpficili.

Drazka tésného pera dutého hfidele: Do dutého
hiidele zasunte podlozku pfislusného préiméru de
zavitem. Podlozku upevnéte pomoci pojistného
krouzku. Pfevodovku poté zatlacte zavitovym viete-
nem proti Cepu hridele, pfitom musite chranit cent-
rovaci otvor pfed poSkozenim (viz obr. 3, str. 14).

9. Mazaci média

PInéni mazivy

Prevodovky, pokud neni vyslovné objednana jina
alternativa, se dodavaji s olejovym pInénim. V
béZném pripadé se jedna o mineralni prevodovkovy
olej CLP 220 DIN 51517-3. Tato kvalita je urCena
pro normalni provozni podminky, teplotku okoli od
-5 °C do 35 °C. Za zvlastnich provoznich podminek
je nevyhnutna konzultace s vyrobcem. Teploty oleje
pfip. pfevodovky az do 80 °C neni nic neobvyklé.
Nemaji negativni vplyv na funkci prfevodovky.

Pouzivané mazaci oleje musi vyhovovat minimalnim
podminkam podle DIN 51517-3 pfip. ISO/DP 6743-6
pro mineralni mazaci oleje CLP. Kvalifikace viskozity
podle ISO odpovida DIN 51519 pfip. ISO 3448.

Vyrobci mazacich olejl doporucuji vyrobky uvedené
v tabulce maziv (str. 13).

Vyrobce mazacich medii je odpovédny za kvalitu a
technickou vhodnost svych produktd.

Volba syntetického mazaciho oleje PGLP, PAO
vyplyva ze specialnich podminek pouzivani prevo-
dovky, zvlasté z teploty okoli.

S
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Smrstovacikrouzek dutého hfidele: nasad'te krouzek
na nakruzek hfidele a upevnéte ho pojistnym
krouzkem. Na tento krouzek se naSroubujte
podlozka s otvorem a se zavitem, do které se vsadi
zavitové vreteno k zatlaceni. (viz obr. 4 str. 14).

Pri demontazi musite dbat na to, aby se prfevodovka
na hrideli nevzpficila, tzn. musi byt v€as zajisténa
vhodnymi zvedacimi prostredky.

Musite respektovat aktualné platné narodni, mistni
ustanoveni a pozadavky a ustanoveni a pozadavky
jako zarizeni tykajici se zafizeni pro prevenci pred
nehodami.

Vymeéna mazaciho média

Prvni vyménu oleje byste mély provést po prvnich
500 provoznich hodinach:

- kazdych 12 mésicl pfi mineralnich olejich

- kazdych 24 mésict pfi syntetickych olejich

Mazaci médium se musi vypoustét dle moznosti v
provozu teplém stavu, aby byla zabezpecena Uplna
vymeéna opotfebovaného mazaciho média. Dopo-
ru€eni: pfi silné znecisténém oleji musite preplach-
nout prfevodovku s novym mazacim olejem.

PInéni nového mazaciho oleje: mnozstvi oleje a
jeho kvalita jsou uvedeny na typovém Stitku nebo
v technickych datech. Hladina oleje  prekontro-
lujte uvolnénim prepadového Sroubu nebo pomoci
mérky oleje, pokud tyto zafizeni patfi k vystroji.

Michatelnost mazacich médii:

Syntetické mazaci média nesmite michat mezi
sebou nebo s mineralnimi mazivy! Polyalfaolefine
(PAO) jsou zpravidla michatelné s mineralnimi oleji.
Zda-li je michatelnost mozna, mize odpovédné
posoudit jenom vyrobce mazaciho média.

& Kdyz dojde k vyméné druhu mazaciho média

(mineralni olej, PGLP nebo PAO, PGLP), musi
se prevodovka preplachnout novym mazacim
médiem.

Proplachovaci olej musite naplnit az do prede-
psaného stavu oleje. Prevodovku provozujte
asi 15 min. bez zatéze, poté proplachovaci olej
vypustte a naplfite novy mazaci olej.
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Die treibende Kraft.

10. Vykres nahradnich dill, obr. 1
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Poz. Oznaceni Poz. Oznaceni
150 Téleso 525 Sroub se $estihrannou hlavou
155 Objimka spojky 600 Radialni kuliCkové loZisko
160 Elastické pouzdro 605 Kuzelikové lozisko
165 Redukéni krouzek 610 Radialni tésnici krouzek na hridel
200 Sparova hridel 615 Radialni tésnici krouzek na hridel
205 Celné ozubené kolo 616 Redukéni krouzek
210 Konstrukéni skupina kuzelové sady 617 O-krouzek
300 Duty htidel 618 O-krouzek
305 Smrstovaci krouzek 620 Pojistny krouzek
310 Dérny kotou¢ 625 Pojistny krouzek
315 Ochranné viko 630 Pojistny krouzek
320 Pojistny krouzek 635 Pojistny krouzek
325 Sroub se $estihrannou hlavou 640 Pojistny krouzek
330 Sroub se $estihrannou hlavou 645 Oporny podlozka
335 Pérova podlozka 650 Tésné pero
400 Spojka 655 Tésné pero
405 Montazni pfiruba 660 Sroub se $estihrannou hlavou
410 Uzaviraci ¢epiCkovy kryt 665 Sroub se Sestihrannou hlavou
415 Sroub se Sestihrannou hlavou 670 Sroub s vnitinim $estihranem
416 Sroub s vnitfnim Sestihranem 675 Sestihranna matice
420 Sroub se Sestihrannou hlavou 680 Licovany kolik
42 Podlozk
5 odlozka 685 Uzaviraci &epigkovy kryt
430 Sestihranna matice - - N
690, 691, | Licovana podlozka
500 Vnéjsi krouzek zpétného chodu / 692
Uzaviraci Cepickovy kryt
700 Odvzdusnovaci filtr
505 Prehradni téleso
705 Koleno
510 Vnitfni uzaviraci krouzek zpétného -
chodu 710 Sroubova zatka
515 Tésné pero 712 Tésnici podlozka
520 Axialni krouzek 715 Tésnici podlozka

10
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Die treibende Kraft.

10. Vykres nahradnich dilli, obr. 2

Situace upevnéni v¢. identifikacnich Cisel 1-4, horizontalné

Komponenty, poz. 150-715
viz strana 9

El. motor / Brzdny motor, poz. 10

Cizi ventilator, poz. 20

Ruéni unvolnéni 9, poz. 50

1

Poz. | Oznaceni
41 | Ochranny kryt
43 | Sroub se $estihrannou hlavou
165 | Redukeni krouzek
(610) | Radialni tésnici krouzek na hridel
617 | O-krouzek
800 | Stfecha proti desti
802 | Expanzni nadrz
804 | Otocni Sroubovy spoj
805 | Prodlouzeni
806 | Plastova hadice
808 |Lamela
810 | Radialni tésnici krouzek na hfidel
812 | Sroubova zatka
814 | Odvzdusnovaci filtr




10. Vykres nahradnich dilli, obr. 3

Situace upevnéni vé. identifikaénich Cisel 5-8, vertikalné
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Die ereibende Kraft.

Maziva

Druh mazaciho
media

Mineralni olej

Synteticky olej

CLP (DIN 51517-3)

CLP HC (DIN 51517-3)

Kinematicka viskozita
[mm2/s] 40 °C

220

100

220

Teplota okoli

-10 — 40°C

-15 — 25°C

-40 — 60°C

avin BANTLEON

GEAR RSX 220

GEAR RSX 100

Syntogear PE 220
AVILUB GEAR PAO 220

P

&cCastrol |

Tribol 1100/220

Tribol 1100/100

Agip Agip Agip
. Blasia 220 Blasia 100 Blasia SX 220
emnit
Alpha SP 220 Alpha SP 100 Alphasyn EP 220

Alphasyn T 220

Mobil

Mobil XMP 220
Mobilgear 600 XP 220

Mobil XMP 100
Mobilgear 600 XP 100

Mobil SHC Gear 220

A , ,
Renolin CLP 220 Renolin CLP 100 . .
FUCHS Renolin CLP 220 Plus Renolin CLP 100 Plus Renolin Unisyn CLP 220
=
’ / Kliiberoil Kltberoil Kltbersynth
fLosER GEM 1-220 N GEM 1-100 N GEM-4-220 N
STEELO 220 -- -
LUKOIL
Omala 220 Omala 100 Omala HD 220
Shell
o CARTER EP 220 CARTER EP 100 CARTER SH 220
ToTAL

13
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Die treibende Kraft.

Vymeéna mazaciho média

Prvni vyménu oleje byste mély provést po prvnich
500 provoznich hodinach:

- kazdych 12 mésicl pf¥i mineralnich olejich.

- kazdych 24 mésicl pfi syntetickych olejich.

Vyména oleje realizovana:

Datum: Hodiny provozu:

Podpis:
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